COLEGIUL TEHNIC ,,GHEORGHE ASACHI” - IASI
CDL

invatamant profesional dual

Calificarea profesionala Operator la
masini cu comanda numerica

Fise de lucru

OMCO

| -

Operator economic: SC OMCO ROMANIA SRL prof. Rusu Alina, prof. Bunduc Cocuta



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA

Pregatire practica

Nume si prenume elev.........uueeveceerecneeereeseeseecrecseenens

Clasa IX-prof

Fisa de lucru 1

1. Identificati sculele si dispozitivele aflate pe bancul de lucru:

p

OMCO

1,5

a. dispositive

b. scule

2. ldentificati instrumentele pentru masurarea lungimilor, din tabelul de mai jos:

3p

e
LB

DENUMIIE: ettt et e er e saa e seesresnes

LU 0] 4= T (TR

DENUMIIE: ettt ee et enesseecaeae e seesresann

(0] 0] 4= T £ TS

[ELT )

DENUMIIE: oottt ettt ee e et se s st e ersseseeseesans

LU 0] 4= T (TR




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCOo
3. Precizati cele trei elemente numerotate pe subler: 15p
1...
2...
3...
3. Enumerati 4 reguli de protectia muncii specific locului de pregatire practica: 1,5p

4. Utilizand sublerul de exterior si interior diametrul exterior masurati si indicati diametrul exterior, diametrul
interior si inaltimea matritei din fonta:

- Dext=............. mm
- Dint=............ mm
- H=. mm

Se acorda 1 punct din oficiu.

1,5p



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

NUME Si Prenume V... ucueveeeeeeereerneseesesssesessassessassanes
Clasa IX B-prof- DUAL

Fisa de lucru 2

I. Se da instrumentul de masurat din figura. Se cere: 3p
B 3 4 / =+
1
L 5
0-25mm 0.01mm
a) Denumirea instrumentului ....................... precizia ............ si domeniul de masurare
b) Identificarea elementelor notate cu: 1 ....................... 2 K
A o S

=

o= [ B

——uJ




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

I1. Completati denumirile sculelor din tabelul de mai jos si specificati_gperatia tehnologica unde sunt

utilizate: 3p
A. Scula B. Deumire sculd/ Operatia tehnologica
a. 1.
b. 2.
Operatia tehnologica:............ssmesesse
C. B | ettt tn
Operatia tehnologica:............ssmesssse
d. 4,
e (U U
Eiﬁi : Operatia tehnologica:.............ssnesesse
e. 5.
Operatia tehnologica:.............ssmesesse




{

OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO

III. Verificati cu instrumentul de masurat 2 diametre exterioare a semifabricatului de tipul mould/
blank /bottom / baffle, la locul de instruire practica.

2p
Dextl_ ........... mm
Dext2: ............ mm
IV. Enumerati 4 norme de protectia muncii specifice locului de pregatire practica: Ip

Se acorda 1 punct din oficiu.



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO

Pregatire practica
NUmMe $i Prenume eleVv.......uveeereeeeerenreneenrenreneensensensenees
Clasa IXB -prof.

Fisa de lucru 3

I. Priviti cu atentie imaginea de mai jos si precizati:

LUG
SECTION A-A
a) Cereprezinta desenul de mai sus? | s
b) Precizati elementele cotarii.
c) Care este semnificatia elementelor notate cu & 9,0; - ¢ Tnaintea cotei indica...................... ;
R1,5; 90°; 20 ? . C
5 907 20 - R Tnaintea cotei indica ...................... ;

-90° indica .......ccuvveennene

-201Indica ....coveeeeeeineens
d) Ce dimensiune are cel de-al doilea diametru din schita? | .................................




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

1I.
1. Sa se asambleze (monteze) accesoriile (de ex.bucse, surub cu cap rotund) cu ajutorul sculelor ( de

ex.imbus, cheie fixa, ciocan...) pe semifabricatul BLK conform desenolui izometric.

2. Completati cerintele din tabelul de mai jos

Piesa A. Accesori B. Scule folosite la montare




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

ITI. Asociati in mod corespunzator afirmatiile din coloana A , cu precizarile din coloana B:

C. Scula aschietoare D. Deumire scula aschietoare

a. 1.
Freze cu coada
Utilizare: prelucrarea canalelor, in T, canale
unghiu

b. 2.
Burghiu elicoidal
Utilizare. realizarea alezajelor

C. 3.
Utilizare: prelucrarea suprafetelor plane,
profilate, unghiulare

d. 4,
Cutit de strunjire exterior
Utilizare: suprafete exterioare

e. 5.
Forme de placute pentru strunjire

f. 6.
Cutit de strunijire interior
Utilizare: suprafete interioare

-




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

IVv.

Sa se verifice diametrul unei gauri strapunse si adancimea unei gauri infundate de pe mould conform
desenului de executie.

Se acorda 1 punct din oficiu.



Pregatire practica
NUmMe $i Prenume eleVv.......uveeereeeeerenreneenrenreneensensensenees
Clasa IXB -prof.

Fisa de evaluare 4

I. Pe baza schitelor de mai jos, s se identifice tipul de burghiu si sa se precizeze partile componente:

Tip burghit: .....ooooiiiiii
Parti componente: a. .........cceeevvevieeiieeniieeieenneeenenn
B
Lo
2t e
K TSR
Bo e
S e
0. e
II. Se da instrumentul de masurare si verificare din imagine. Se cere:
a) Denumirea instrumentului: ............................ ,
precizia: ............ , domeniul de masurare: ............. , 51

UL ZATE: .

b) Masurati o dimensiune a unei piese, de tip mould/blank , cu ajutorul

instrumentului de masurare de mai sus, la locul de instruire practica.
SeCctor/MasINg: .....ooviiiit i

TIPPIESA .ot
Dimensiune verificata: ........cooovieiiiiiiinnnn. ..

OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA

c. Explicati de ce aceste piese au fost vopsite in culori diferite

OMCO

Explicatie

portocaliu

rosu

d. Forma aschiilor rezultate la prelucrarea prin aschiere depinde de natura materialului de prelucrat, de forma
geometrica a sculei, de regimul de aschiere, etc. Identificati tipurile de aschii, asociind cifrele din prima

coloana cu literele din a doua coloana:

Tipuri de aschii

Obtinere

1. | - de rupere (mici fragmente cu contur
neregulat si dimensiuni de cativa milimetri
sau fractiuni de milimetru

- se obtine la prelucrarea otelurilor moi,
alamei ...

2. | - de forfecare sau de fragmentare (panglici
scurte cu o fatd neteda

lucioasa si o fatd deformata, alcatuitd din
elemente dispuse sub forma de trepte

B2 e ),a - A

£ - -
ot - -~

0 supr fata neteda si cealaltd rug

- se obtine la prelucrarea metalelor dure si
semidure

3. | - continue sau de crgere (palici lungi cu

- se obtine la prelucrarea materialelor
fragile, ca: fonta, bronzul ...




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA

{i
oMco

III. Identificati elementele cotate din desenul de mai jos si specificati instrumentele pentru masurarea si

verificarea elementului cotat:

e immiia Aas dAAR RAVID

Cota Semnificatia elementului cotat

Instrumente de masurare si
verificare

@ 75,0

@ 25,0

10,0

1032

@ 50,00,

Se acorda 1 punct din oficiu.



