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OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

NUmMe Si Prenume elev.......uueeeeereeenreneeneenenseneensensennes

Clasa X A-prof.
Fisa de lucru 1
I. Se da instrumentul de masurat din figura. Se cere: 3p
B 3 4 =+
1
’ 5
-25mm 0,01mm
a) Denumirea instrumentului ....................... precizia ............ si domeniul de masurare .......
b) Identificarea elementelor notate cu: 1 ....................... 2 K
Ao S
B e T e

e e
: Dext=.............. mm
i) He
20 ’I Q: \ ! ................. mm
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OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

IL. 3p
Pe desenul de executie al unei piese de tip arbore, Intalniti cota & 60,40i%’,%3§. Dupa executia piesei,
prin masurare obtineti dimensiunea de @ 60,39 mm.

a. Identificati:

- dimensiunea nominal: Nd=......... mm

- dimensiunea efectiva: Nef=......... mm

- abaterea limita superioara: as = .......... mm
- abaterea limita inferioara: ai=........... mm

b. Calculati dimensiunile limita si toleranta:

dmin=Nd+ai=.....cccooiiiiiiiiiiin. .. mm
dmax=Nd+as=......cccvirrrriinnnnnn. mm
T=dmax-dmin=.........ccoeeiiiiiiiinnn... mm

IIL. Identificati partile component ale unei masinii cu comanda numerica si specificati tipurile de sculele
folosite; 2p

IV. Enumerati 4 norme de protectia muncii specific locului de pregatire practica: Ip

Se acorda 1 puncte din oficiu.



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

Pregatire practica
NUmMe $i Prenume eleVv.......uveeereeeeerenreneenrenreneensensensenees
Clasa XA -prof.

Fisa de lucru 2

L. Priviti cu atentie imaginea de mai jos si precizati:

a. Ce reprezintd imaginea data?

b. Denumiti dispozitivele de fixare a piesei din
imaginea de mai sus. -------------------------------------------------------------------------

c. Enumerati sculele si instrumentele de verificare
folosite pentru fixarea piesei in dispozitiv. e




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

III. Asociati in mod corespunzator afirmatiile din coloana A , cu precizérile din coloana B:

A. Dispozitive de prindere si fixare a pieselor/sculelor B. Denumire/utilizare dispozitive
aschietoare

a.
denumire: portcutit

utilizare: strung, prinderea cutitelor de
strung

b.

denumire: bucse elastice (pensete)
utilizare: prinderea frezelor cu coada
cilindrica

C.
denumire: dorn scurt, dorn termic
utilizare: prinderea frezelor frontale in
arborele principal

d.

denumire: universal cu 2,3,4 bacuri
utilizare: strung, prinderea si fixarea
pieselor

e.
denumire: menghina rotativa, menghina
inclinabila

utilizare: masini de frezat, gaurit,
gravat, ...., prinderea pieselor

f.

denumire: bride
utilizare: masini de frezat, gaurit,
gravat, ...., prinderea pieselor




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

I11.

1. Sa se asambleze (monteze) accesoriile (de ex.bucse, surub cu cap rotund) cu ajutorul sculelor ( de
ex.imbus, cheie fixa, ciocan...) pe semifabricatul BLK conform desenolui izometric.

Scule utifizate Y 15

— W—-f—/‘

suruburi

%)
|
1

2. Completati cerintele din tabelul de mai jos

A. Accesori

B. Scule folosite la montare

3. Scrieti trei reguli de SSM ce trebuie respectate la realizarea practicd a asamblarii

Iv.




{

OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo
1. Sa se verifice diametrul unei gauri strapunse si adancimea unei gauri infundate de pe mould conform

desenului de executie.

2. Denumiti instrumentul de masurare folosit.

Se acorda 1 punct din oficiu.



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO

Nume Si prenume €leV......cooevieiiiiiiiiiiieiieiieciiciiciecieciecneennn
Clasa X A-prof.

Fisa de lucru 3

I. Comparatoarele cu cadran sunt aparate cu amplificare care se prezintd in diferite variante constructive. Ele se
folosesc la compararea dimensiunilor liniare ale piesei masurate, in raport cu dimensiunea de comparatie, pentru
determinarea abaterilor de forma , de pozitie si mai rar pentru determinarea dimensiunilor liniare.

Cele mai utilizate sunt comparatoarele cu cadran circular care pot fi folosite la masurarea abaterilor efective dar si
la masuratori absolute ale unor dimensiuni mici sau ale unor deformatii care nu depasesc limita superioard de
masurare pe scara gradata.

1. Identificati partile component ale comparatorului cu cadran: 1p
b o D
/’12 2 ettt e et e et e e et e et e e e bae e aae e e aae e ateenraaans
~Valoarea K
diviziunii
1 04— 4- ------------------------------------------------------------------------
~—Scara In e s e e s e e e
zecimi de
milimetru 6. ........................................................................
e ettt ttttttttttttttsttettetssstsstsnssttsnssnssnssnsnsas
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i ] 12 ittt e e e ee et e e e e a e
2. Specificati precizia si domeniul de masurare al comparatorului cu cadran, din imagine: 1p
7 .
90 1@ Precizia: ...
-~ Domeniul de masurare: ................ooooiiiiinn
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OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

3. Identificati cele doua tipuri de comparatoare cu cadran: 1p

1p




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

5. Verificati cu comparatorul cu cadran o dimensiune a unui semifabricatului de tipul mould/ blank
/bottom / baffle, la locul de instruire practica. 2p

SeCtOr/MASING: ...ivtitt ittt et
Dimensiune verificata: ......oouuneeeeeee e

II. Aschierea este operatia prin care se indeparteaza adaosul de prelucrare sub forma de aschii, in scopul
obtinerii suprafetelor prelucrate ale pieselor finite.

Identificati sculele aschietoare pentru cele 4 operatii de aschiere definite n tabelul de mai jos: 1p
Operatia de prelucrare prin aschiere Sculele folosite la aschiere
a.
e

\H*—_

Gaurirea este operapia tehnologica de - g
prelucrare prin aschiere cu ajutorul unor
scule numite
......................................... , €xecutate
cu scopul de a se obtine o gaura intr-un
material compact.

b.
Frezarea este operatia de prelucrare
mecanica prin aschiere pe masini-unelte de
frezat, cu scule numite
c.
........................... sunt scule
aschietoare utilizate la filetarea interioara.
d.

Rectificarea este operatia tehnologica de
prelucrare a suprafetelor, cu ajutorul unor
scule aschietoare numite
.............................. , pe masini de
rectificat.




{

OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO

II1. Forma aschiilor rezultate la prelucrarea prin aschiere depinde de natura materialului de prelucrat, de
forma geometrica a sculei, de regimul de aschiere, etc. Identificati tipurile de aschii, asociind cifrele din

prima coloana cu literele din a doua coloana: 1p
Tipuri de aschii Obtinere
1. - de rupere (mici fragmente cu contur a. - se obtin la prelucrarea otelurilor moi,
neregulat si dimensiuni de cativa alamei ...

milimetri sau fractiuni de milimetru)

2. - de forfecare sau de fragmentare b. - se obtin la prelucrarea metalelor dure si
(panglici scurte cu o fata neteda semidure
lucioasa si o fatd deformata, alcatuitad din
ub forma de trepte)
AR W

3. c. - se obtin la prelucrarea materialelor fragile,
ca: fonta, bronzul ...
IV. Enumerati 4 norme de protectia muncii specific locului de pregatire practica: 1p
. cccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccc
. ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
. cccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccccc
[ ]

Se acorda 1 puncte din oficiu.



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

NUmMe Si Prenume elev.......uueeeeereeenreneeneenenseneensensennes
Clasa X A-prof.

Fisa de lucru 4

I. Se da instrumentul de masurare si verificare din imagine. Se cere:

Denumirea instrumentului: ...........cooooiiiiiiii i, , precizia: ............ ,
domeniul de masurare: ............... stutilizare: ...

b) Masurati dimensiunea unei piese, de tip mould/ blank , cu ajutorul instrumentului
de masurare de mai sus, la locul de instruire practica.

Sector/masing: .........eveiiiiiii e

TIPPICSA onveeite e

Dimensiune verificata: ............ mm

portocaliu .............................................

rosu




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

I1. Identificati instrumentele de masurare, verificare si control din tabelul de mai jos:

Instrument de masurare, verificare si control | Denumire/utilizare instrument
. ‘l = . v .
a. 4 )
AENUIMITE: .ottt e,
UHIZATE: oo
b. )
AENUIMITE: ©.\unettt it
WHHZATE: . oo,
c. )
AENUIMITE: ..ottt
UHHZATE: oo
d. )
AENUIMITE: .« e
WHHZATE: oo
e. )
AENUIMITE: ©. .ttt e,
UHHZATE: oo
f. )
AENUMITE: ...t
UHHIZATE: oo
g AENUIMITE: ettt e e,
UHIZATE: oo
h. )
AENUIMITE: . .enttt it
UHIZATE: oo
1. )
AENUIMITE: .ottt e
UHIZATE: o oo
] denUMITE: ..ot e
UHIZATE: oo e
L
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OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoOMCOo

(61501011011 (=

UHZATE: oo e

16 101010011 (-

UHHIZATE: oo

AENUIMITE: ..ttt e

WHHZATE: .« oo

III. Identificati elementele cotate din desenul de mai jos si specificati instrumentele pentru masurarea si
verificarea elementului cotat:

e miia AAA AAAR Plﬂ\fll\

\.:.__'

Cota

Instrumente de masurare si
verificare

@ 75,0

@ 25,0

27,51

10,0

MI10

10302

@ 50,0.0,1




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA oMco
IV. Enumerati 4 norme de protectia muncii specific locului de pregatire practica:

Se acorda 1 punct din oficiu.



