M2. Reprezentarea organelor de masini

STAREA SUPRAFETELOR PIESELOR TEHNICE

Notarea starii suprafetelor

Ansamblul microneregularitatilor de pe suprafata unei piese reprezintd rugozitatea suprafetei considerate i
defineste calitatea prelucrarii suprafetei.

Cauzele care duc la aparitia acestor microneregularitati pe piesele prelucrate prin aschiere sunt: vibratiile de
inalta frecventa; geometria sculei aschietoare; rugozitatea muchiei aschietoare; regimul de aschiere; depunerile pe
taisul sculei; lichidul de aschiere; neomogenitatea semifabricatului, etc.

Parametrii de rugozitate care permit masurarea microneregularitatilor de pe suprafetele pieselor sunt:

Ra- abaterea medie aritmetica a profilului
R, = Yatyattyn
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Rz - inaltimea medie a neregularitatilor in 10 puncte succesive:

Rz = [(R1*+Rs+Rs+R7+Rg)-(R2+Ra*+Re+Re+R10)]/5
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La alegerea si prescrierea rugozitatii unei suprafete este necesar sa se aiba in vedere urmatoarele:

- influenta pe care o are rugozitatea asupra caracteristicilor functionale ale obiectului: durabilitate, rezistenta,
aspect;

- influenta asupra aspectului economic de fabricatie a obiectului respectiv: costul de fabricatie creste odata
Cu prescrierea unei rugozitati mai mici.

Exista o corelatie intre procedeul tehnologic si rugozitatea suprafetei obtinute.

Simboluri pentru notarea starii suprafetei:

Simbolul de baza ~ Simbolul daca este cerutd  Simbolul daca este Simbolul daca este necesar sa
o indepartare de material  interzisa indepartarea de fie indicate caracteristici
material speciale ale starii suprafetei
Dimensiunile simbolului:
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inscrierea datelor privind starea suprafetelor
Indicarea parametrilor de profil

In interiorul simbolului de baza se inscrie simbolul literal al unui parametru de rugozitate, urmat de valoarea
maxima a acestuia [um]. Cand rugozitatea este determinata de parametrul R, se poate indica numai valoarea.
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Ra=1,6 um NS- clasa de rugozitate Ramax=6,3 um Rz=50 um Rmax=50 um
Ramin=3,2 pm

Indicarea altor date privind starea suprafetei

Datele privind starea suprafetelor se indica pe desenele de executie numai daca sunt indispensabile calitatii
functionale si aspectului piesei si se considera ca stare finita a suprafetelor respective, inclusiv tratamentele termice.

Pentru conditii suplimentare privind starea suprafetelor, acestea se noteaza astfel:

b a — valoarea parametrului de profil frezare
— b — procedeul tehnologic, tratament, acoperire 32/ 100
/ cff 3 o o . )
-3, c — valoarea numerica a lungimii de baza
(e) \/ d d - simbolul orientarii neregularitatilor 1 _,_" —
AL A A e —adaosul de prelucrare KA KT+
' o f - valoarea altor parametrii de profil Exemplu
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Reguli de indicare pe desen a starii suprafetelor

Simbolul pentru starea unei suprafete se inscrie numai o singura data pe proiectia pe care sunt indicate
elementele dimensionale ale suprafetei respective.

Simbolurile pentru prescrierea rugozitatii se inscriu astfel incat sa poata fi citite de jos in sus si de la dreapta
la stanga, fara a fi intrerupte de linii de cota sau linii ajutatoare.

Atat varful simbolului cét si sageata liniei de indicatie trebuie sa fie orientate spre suprafata la care se refera.

Simbolurile pentru indicarea rugozitdtii se amplaseaza pe linii de contur sau pe linii ajutatoare trasate in
prelungirea acestora sau cu ajutorul unor linii ajutatoare care se termina cu o sageata.

Nu se admite plasarea simbolurilor pe linii de cota sau pe lini de contur aparent.

Plasarea simbolurilor prezentate se poate face pe liniile de cota doar in cazul cotelor pentru diametrul gaurilor,
a razelor de racordare si pentru cotarea tesiturilor - fig. 1.

Daca o suprafata are rugozitati diferite, se noteaza valorile, limita trasdndu-se cu linie continua subtire — fig.1.

Notarea starii suprafetelor de rotatie se indica pe o singura generatoare, cat mai aproape de cota aferenta.

Indicarea rugozitatii flancurilor danturii rotilor dintate se face numai pe suprafata de rostogolire .

Se poate inscrie rugozitatea suprafetelor filetate pe diametrul varfurilor filetelor exterioare si pe diametrul
fundurilor filetelor interioare.

Céand trebuie precizata starea suprafetelor in contact, atunci se inscriu simboluri de rugozitate pentru fiecare
dintre suprafetele respective, chiar daca au aceeasi valoare.
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Fig. 1 Amplasarea simbolurilor pentru rugozitate Fig. 2 Indicarea starii suprafetei

Rugozitatea (starea suprafetelor) se inscrie pe desenele de executie dupd cum urmeaza:
v' cand toate suprafetele au aceeasi rugozitate, acestea se precizeaza doar deasupra indicatorului prin simbolul
corespunzator;
v" daca majoritatea suprafetelor au aceeasi rugozitate, atunci aceasta este precizata deasupra indicatorului,
astfel: - urmata de precizarea ,cu exceptia celorlalte indicatii”;
- urmata, intre paranteze, de indicarea valorilor;
- urmata, intre paranteze, de indicarea valorilor rugozitatii celorlalte suprafete din desen.
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Toate supraretelele au aceeasi rugozitate
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Supraretelele difera ca rugozitate
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INDICATOR INDICATOR INDICATOR
Se indica rugozitatea majoritara, Rugozitatea majoritara este urmata  Rugozitatea majoritara este
urmata de precizarea ,cu exceptia  de simbolul de baza pus intre urmata intre paranteze, de
celorlalte indicatii”. paranteze. inscrierea rugozitatilor in ordine
crescatoare.



