


                                         OPERATOR LA MAȘINI CU COMANDĂ NUMERICĂ                                                    

Pregătire practică

Nume și prenume elev……………………………………………..  

Clasa IX-prof

Fișă de lucru 1

1. Identificați sculele și dispozitivele aflate pe bancul de lucru:                                                                                             1,5 

p

a. dispositive
………………………………………..
………………………………………..
………………………………………..

b. scule
……………………………………….
……………………………………….
……………………………………….
……………………………………….
  

2. Identificați  instrumentele pentru masurarea lungimilor, din tabelul de mai jos:                                        3p

a.
Denumire: …………………………………………………………

Utilizare: ……………………………………………………………

                ………………………………………………….…………

b. Denumire: …………………………………………….……………

Utilizare: …………………………………………….………………

c.
Denumire: …………………………………………………………

Utilizare: ……………………………………………………………
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3. Precizați cele trei elemente numerotate pe șubler:                                                                                           1.5 p

1. ……………………………………………………………

2. ……………………………………………………………

3. ……………………………………………………………

3. Enumerați 4 reguli de protecția muncii specific locului de pregatire practica:                                                   1,5 p

 ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

 ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

 ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

 ……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

4. Utilizând șublerul de exterior și interior diametrul exterior măsurați și indicați diametrul exterior,  diametrul 

interior și înălțimea matriței din fontă:                                                                                                                                   1,5 p

          

-   D ext = ……........ mm 

-   D int = ……........mm 

-    H = ……........... mm 

Se acordă 1 punct din oficiu.
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Nume și prenume elev…………………………………………………….  

Clasa IX B-prof- DUAL

Fișă de lucru 2

I.  Se dă instrumentul de măsurat din figură.  Se cere:                                                                               3p

a) Denumirea instrumentului ………………..… precizia ………... i domeniul de măsurare ……..…...... ș

b) Identificarea elementelor notate cu: 1 ……………..…… 2 ………….………… 3 …………………… 
4 ………….…………………...…… 5 ………………………….……………………………..………….. 
6 ………………………………………………………               

c) Scrie i cele 4 dimensiuni ale unui semifabricat, cu ajutorul micrometrului:ț

1. .............................................
2. ......................................
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3. ....................................................
4.  .......................................

II. Completati denumirile sculelor din tabelul de mai jos si specifica iț  operaţia tehnologică unde sunt  
utilizate:                                                                                                                                                    3p

A. Sculă B. Deumire sculă/ Operaţia tehnologică

a. 1.
..................................................................
Operaţia tehnologică  :   …………………..  
……………………….
 …………………………………………..

b.

        

2.
..................................................................
Operaţia tehnologică:   …………………..  
………………………………………….
 ………………………………………………………………

c. 3. ..................................................................
Operaţia tehnologică:   …………………..  
………………………………………….
 ………………………………………………………………

d.

       

4.
..................................................................
Operaţia tehnologică:   …………………..  
………………………………………….
 ………………………………………………………………

e.

    

5.
..................................................................
Operaţia tehnologică:   …………………..  
………………………………………….
 ………………………………………………………………
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III. Verifica i cu instrumentul de măsurat 2 diametre exterioare a semifabricatului de tipul ț mould/ 
blank /bottom / baffle, la locul de instruire practica.                                                                                     
2p                                               

      Dext1=………..mm

      Dext2=…………mm

IV. Enumera i 4 norme de protec ia muncii specifice locului de pregatire practica:                               1pț ț

…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….
…………………………………………………………………………………………………………………….

Se acordă 1 punct din oficiu.
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Pregătire practică

Nume și prenume elev……………………………………………..  

Clasa IXB -prof.

Fișă de lucru 3

I. Privi i cu aten ie imaginea de mai jos i preciza i:ț ț ș ț

a)    Ce reprezintă desenul de mai sus? .......................................

b)    Preciza i elementele cotării.ț …………………………………….

…………………………………….

…………………………………….

c)    Care este semnifica ia elementelor notate cuț   ∅9,0; 
R1,5; 90°; 20 ?

- φ înaintea cotei indică………………….;  

- R înaintea cotei indică ………………….;

- 90° indică ......................

- 20 indică ........................

d)   Ce dimensiune are cel de-al doilea diametru din schita? .................................
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II. 
1. Să se asambleze (monteze) accesoriile (de ex.buc e, urub cu cap rotund) cu ajutorul sculelor ( de ș ș
ex.imbus, cheie fixă, ciocan...) pe semifabricatul BLK conform desenolui izometric.

 

2. Completa i cerin ele din tabelul de mai jos ț ț  

Piesa   A. Accesori  B. Scule folosite la montare

…………………………….

………………………………….

………………………………….

………………………………….

…………………..

…………………..

…………………..

 

 3. Scrie i trei reguli de SSM ce trebuie respectate  la realizarea practică a asamblăriiț
a.  …………………………………………………………………………………………………………..… 

…………………………………………………………………………………………………………………

b. ………………………………………………………………………………………………………………

… ………………………………………………………………………………………………………………

c. ………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………

d. ………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………
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III.  Asociati in mod corespunzator afirmatiile din coloana A , cu precizarile din coloana B:

C. Sculă aschietoare D. Deumire sculă aschietoare

a. 1.
Freze cu coada
Utilizare: prelucrarea canalelor, in T, canale 
unghiulare, etc

b. 2.
Burghiu elicoidal
Utilizare. realizarea alezajelor

c. 3.
 Freze cu alezaj
Utilizare: prelucrarea suprafetelor plane, 
profilate, unghiulare

d. 4.
Cutit de strunjire exterior
Utilizare: suprafete exterioare

e. 5.
Forme de placute pentru strunjire

f. 6.
Cutit de strunjire interior
Utilizare: suprafete interioare
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IV. 

Să se verifice diametrul unei găuri străpunse i adâncimea unei găuri înfundate de pe mould conform ș
desenului de execu ie.ț

   1. ..................................

   2. ..................................

Se acordă 1 punct din oficiu. 
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Pregătire practică

Nume și prenume elev……………………………………………..  

Clasa IXB -prof.

Fișă de evaluare 4

I. Pe baza schi elor de mai jos, să se identifice tipul de burghiu i să se precizeze par ile componente:ț ș ț

Tip burghiu: ..........................................................
Păr i componente: a. .............................................ț
                              b. .............................................
            1. ........................................

2. ........................................
3. ........................................
4. ........................................
5. ........................................
6. ........................................

II.  Se dă instrumentul de măsurare i verificareș  din imagine.  Se cere:

a)  Denumirea instrumentului: …………………………..,  
precizia: …………,  domeniul de măsurare: …………., i ș
utilizare: ………………………………………………….                

 

b) Măsura i o dimensiune a unei piese, de tip ț mould/blank , cu ajutorul 
instrumentului de masurare de mai sus, la locul de instruire practică.            
Sector/ma ină: …………………………………………….ș
Tip piesă ………………………………………..
Dimensiune verificată: …………………………
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c. Explica i de ce aceste piese au fost vopsite în culori diferiteț
Piese Explica ieț

…………………………………..

……………………………………

……………………………………

d. Forma a chiilor rezultate la prelucrarea prin a chiere depinde de natura materialului de prelucrat, de formaș ș
geometrică a sculei, de regimul de a chiere, etc. Identifica i tipurile de a chiiș ț ș , asociind cifrele din prima 
coloană cu literele din a doua coloană:                                                                           

Tipuri de a chiiș Ob inereț
1. - de rupere (mici fragmente cu contur 

neregulat şi dimensiuni de câtiva milimetri 
sau fracţiuni de milimetru)

a. - se ob ine la prelucrarea o elurilor moi,  ț ț
alamei ...

2. - de forfecare sau de fragmentare (panglici 
scurte cu o faţă netedă
lucioasă şi o faţă deformată, alcătuită din
elemente dispuse sub formă de trepte)

b. - se ob ine la prelucrarea metalelor dure i ț ș
semidure

3. - continue sau de curgere (panglici lungi cu 
o suprafaţă netedă şi cealaltă rugoasă)

c. - se ob ine la prelucrarea materialelor ț
fragile, ca: fonta, bronzul ...

portocaliu

galben

roșu
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III. Identifica i elementele cotate din desenul de mai jos i specifica i instrumentele pentru măsurarea si ț ș ț
verificarea elementului cotat:

Cota Semnifica ia elementului cotatț Instrumente de măsurare i ș
verificare 

 75,0 ……………………………………….. ……………………………………………
 25,0 ………………………………………. ……………………………………………

……………….
10,0 ……………………………………… ……………………………………………

………………
103±0,2 ………………………………………

………………..
…………………………………………..
……………….

 50,0-0,1 ………………………………………..
…………………….

…………………………………………..
………………….

IV. Enumera i 4 norme de protec ia muncii specific locului de pregatire practica:                  ț ț
……………………………………………………………………………………………………………….
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
………………………………………………………………………………………………………………..
……………………………………………………………………………………………………………….
Se acordă 1 punct din oficiu. 


