COLEGIUL TEHNIC ,,GHEORGHE ASACHI” - IASI
CDL

invatamant profesional dual

Calificarea profesionala Operator la
masini cu comanda numerica

Fise de lucru

oMCO

Operator economic: SC OMCO ROMANIA SRL prof. Rusu Alina, prof. Bunduc Cocuta



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO

Pregatire practica
NUmMe $i Prenume eleVv.......uveeereeeeerenreneenrenreneensensensenees
Clasa XI B-prof.

Fisa de lucru 1

L. Priviti cu atentie imaginea de mai jos si precizati: =

1 3
A
5
a) Ce reprezintd imaginea datd; ..........cceeeevieeiieeeiie e esiee e e e e reeeeree e sreeeeaee e
b) Care sunt operatiile de prelucrari prin aschiere ce pot fi executate pe MCN;
C) Care este semnificatia elementelor notate cu 1, 2,...., 5

1I.
Pe desenul de executie al unei piese de tip arbore, Intalniti cota & 60,40i%’,%32. Dupa executia piesei,
prin masurare obtineti dimensiunea de ¥ 60,39 mm.

AR AT
\ . g | a. Identificati:

r = L .
l i . dimensiunea nominal: Nd=......... mm
= . . -
. w| - dimensiunea efectiva: Nef=......... mm
5 }L} @| - abaterea limitd superioard: as = ......... mm
T - abaterea limita inferioara: ai=........... mm
45
A L e
@7 l - b. Calculati dimensiunile limita si toleranta:
 dmin=Nd+ai= ..o mm
( B) dmax=Nd+as=......ccocvviviiieiininin.. mm

m__; T=dmax-dmin=.........ccoeeviiiiiiinnn.... mm

c. Precizati daca piesa este buna, rebut recuperabil sau rebut nerecuperabil. Motivati raspunsul.



‘ OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo
ITI. Asociati in mod corespunzator afirmatiile din coloana A , cu precizarile din coloana B:

A. Scula aschietoare B. Deumire scula aschietoare

a. 1.
Freze cu coada
Utilizare: prelucrarea canalelor,.in T, canale
unghiulare, etc

b. 2.
Burghiu elicoidal
Utilizare. realizarea alezajelor

C. 3.
Utilizare: prelucrarea suprafetelor plane,
profilate, unghiulare

d. 4,
Cutit de strunjire exterior
Utilizare: suprafete exterioare

e. 5.
Forme de placute pentru strunjire

f. 6.
Cutit de strunjire interior
Utilizare: suprafete interioare

IV. Incercuiti “A” daca afirmatia este corecta si cu “F” daca aceasta este falsa.

1. Portscula serveste la prinderea sculei aschietoare pe masina-unealtd, la determinarea pozitiei ei fatd de
piesa de prelucrat, la determinarea reglarii sculei pe maginaunealtd sau in afara ei si pentru depozitarea sculei
in magazin de scule. A/F




o
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OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA oMLCO
2. Prinderea pieselor pe masinile de frezat cu ajutorul dispozitivelor de tipul menghinelor, sau al
universalelor i a platourilor se utilizeaza de obicei 1n cazul pieselor de dimensiuni mai mici si al productiei
de serie, cand este necesara repetarea frecventa a prinderii si desfacerii semifabricatelor de pe masina. A/F

3. Scula aschietoare este formatd din partea activa si partea inactiva. A/F

4. Alimentarea semifabricatului presupune reglarea pozitiei bacurilor universalului si deschiderea/ inchiderea
acestora prin actionarea pedalei corespunzatoare. A/F

VI. Descrieti o lucrare practica la care ati participat in cadrul orelor de instruire practicd in fabrica.

Veti scrie: postul de lucru, tipul de utilaj tehnologic, produsul realizat si materialul, operatiile pregatitoare si
operatiile de prelucrare prin aschiere, SDV-uri, AMC-uri, Set Up, verificarea calitatii lucrari executate,
norme de tehnica securitatii muncii 2-3 reguli.

Se acorda 1 punct din oficiu.



Licatus mecanic prest3ri servicii OMCO

Pregatire practica
NUME Si PrenUME EleV.......ucceeeeeeeeererereesennreseereseesessennsene
Clasa XI B-prof.

Fisa de lucru 2

I. Realizati slefuirea cilindrica interioara pentru reperul Matrita rotunda din C1-882 (fonta), conform
desenului de executie
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Sarcini de lucru

1. Pregatirea locului de
munca

2. Alegerea materialului

3. Alegerea SDV-urilor
necesare




Lacatus mecanic prestari servicii

OMCO

4. Realizarea operatiilor
pregatitoare

5. Executarea operatiilor
conform cerintelor

6. Controlul piesei

7. Norme de protectia
muncii specific locului de
pregatire practica

Timp de lucru: 60 minute




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA

OMCO

Pregatire practica
NUmMe $i Prenume eleVv.......uveeereeeeerenreneenrenreneensensensenees
Clasa XI B -prof.

Fisa de lucru 3

L. Priviti cu atentie imaginea de mai jos si precizati:

a. Denumiti scula aschietoare din imagine

b. Identificati elementele constructive ale sculei
aschietoare din imagine

c. Precizati care este rolul partilor 1, 3 si 6.




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

1I.
1. Sa se asambleze (monteze) accesoriile (de ex.bucse, surub cu cap rotund) cu ajutorul sculelor ( de
ex.imbus, cheie fixa, ciocan...) pe semifabricatul BLK conform desenului izometric.

2. Completati cerintele din tabelul de mai jos:

Piesa A. Accesori B. Scule folosite la montare




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA omMco

III. Varianta_proba practica examen final de absolvire

Titlu temi pentru proba practica: Gaurirea reperului pe masina de giurit CNC, conform schitei

Enuntul temei pentru proba practica: Realizati ghurirea reperului din bard [ 40 material OL42,
respectand prescriptiile tehnice conform schiter:

P 10 45"
&7 .+ -

7

N\

1% 45"

O 4

\
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@@

i\

40
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Sarcini de lucru:

1. Analizarea desenul de executie al pieser s1 dimensiumle semifabricatului

2. Identificarea s1 introducerea programului de executie in dispozitivul echipamentului de comanda

3. Stabilirea valorii deviatiei punctului 0 de lucru(initializarea sistemului tehnologic “Zero masgina™ si “Zero
piesa’™)

4. Stabilirea necesarului de SDV-uri specifice MUCN

5. Realizarea operatiilor de prelucrare pentru giurirea reperului conform schitei

6. Masurarea dimensiunilor intermediare ale semifabricatului/piesei

7. Respectarea normelor de sanitate s1 securitate in munca

Pentru proba orald veti prezenta succesiunea operatiilor pe care le-ati executat peut:ru obtinerea piesei.

regimul de agchiere ales SDV-urile necesare, veti enumera normele de sanitate si securitate in munci pe
care le-at1 1cspcctat pentru executarea piesel

Timp de lucru: 60 minute

Sarcini de lucru Réspunsuri

1. Analizarea desenului de executie al | bard D40 ........ccooiiiiiiiiiiiiiiiic
piesei si dimensiunile semifabricatului




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

2. Stabilirea necesarului de SDV-uri

3. Realizarea unei gauri presupune o serie
de operatii:

4. NTSM pentru executarea piesei




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA omMco

Pregatire practica
NUmMe $i Prenume eleVv.......uveeereeeeerenreneenrenreneensensensenees
Clasa XI B -prof.

Fisa de lucru 4

I. Incercuiti litera corespunzatoare raspunsului corect:

1. Identificati care este procedeul de frezare in sensul
avansului.

a) figura din stanga;

b) figura din dreapta;

c) ambele figuri.

2. La frezare miscarea principala de aschiere, respectiv cea de avans este executata de:
a) piesa, sculd;
b) scul3, pies3;

c) sculd, scula.

3. Precizati pe ce masina-unealta se pot executa operatiile
de figura:

a) masina de gaurit;

b) rabotat;

c) masina frezat;

d) masina de mortezat.

4. Orice actiune de prelucrare prin aschiere presupune o suprafata de inceput de la care se porneste in generarea
respectiva numita:

a) suprafata initial3;
b) suprafata de asezare;

c) suprafata de degajare.

5. Schema de aschiere aldturata este pentru procedeul de Seuld
prelucrare prin: aschietoare

a) largire;
b) frezare cilindrica;
c) frezare frontald;

d) alezare.

Semifabricat



{

OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO
6. La prelucrarea prin frezare cu turatia frezei de 1.000 [rot/min], diametrul frezei 100 [mm], numarul de
dinti 10, iar avansul pe rotatie 1 [mm/rot], viteza de aschiere este:

a) 3,14 [m/min];

b) 31,4 [m/min];
c) 314 [m/min].

7. Schema de aschiere reprezinta:
a) frezare frontal3;
b) frezare cilindrica in sensul avansului;

c) frezare cilindric3 in contra avansului.

8. Freza din figura este:
a) cilindrica;
b) cilindro-frontal3;

c) frontala.

9. Freza din figura este:
a) cilindrica;
b) cilindro-frontal3;
c¢) frontal3;

d) unghiulara;

e) disc.
10. Axa de rotatie A, la masinile-unelte cu CN este in jurul axei de translatie:
a) X;
b) Y;
¢ Z
11. Totdeauna programul CN se elaboreaza luand in considerare un punct fix de unde incepe
desfasurarea sa, acest punct initial fiind asociat:
a) masinii;
b) sculei;

c) piesei;
d) magazinului de scule.

12. Sistemul de scule reprezinta ansamblul format din urmatoarele elemente:

a) aparatul de masurare si prereglare;
b) portsculd;

c) scula;

d) elementele de codificare.
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OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA

13. Adresa pregatitoare G2 (G02) reprezinta:

a) interpolare linear3;

b) interpolare circulara;

c) pozitionare cu avans rapid;
d) programare incrementala.

14. Care din urmatoarele dimensiuni tolerate este inscrisa corect:

a) $30.%;
b) 43077
c) $300,.2.

15. Accidentul de munca presupune:

a) Vatamarea violenta a organismului indiferent de locul si momentul in care se produce

b) Autovatamarea violenta a organismului indiferent de locul si momentul in care se produce

¢) Vatamarea violenta a organismului in procesul de munca

II. Varianta_ proba practica examen final de absolvire

" Titlu temi pentru proba practici : Frezarea suprafe_i,:elor interioare pe masina de frezat CNC,

conform schitei

Enuntul temei pentru proba practici: FEealizati prin frezare suprafetele interioare din placa 20x60x100

OL 42 conform schitei. respectand prescriptuile tehnice:
A-A
qj &0

-

- " -

g

Sarcini de lucru:
1. Analizarea desenul de executie al piese1 s1 dimensiunile semifabricatulua

2. Identificarea si introducerea programului de executie in dispozitivul echipamentului de comanda
3. Stabilirea valor dewviatier punctului 0 de lncru(imitializarea sistemul tehnologic “Zero masind™ s1 “Zero

plesd’™)
4. Stabilirea necesarului de SDV-uri specifice MUCN

5. Realizarea operatuilor de prelucrare pentru frezarea suprafetelor interioare pentru reperul dat conform

schitei
6. Masurarea dimensiunilor intermediare ale senufabricatulur/piese;
7. Respectarea normelor de sénitate s1 securitate in munca

Pentru proba orald veti prezenta succesiunea operatiilor pe care le-afi executat pentru obtinerea piesei,
regimul de aschiere ales. SDV-urile necesare. veti enumera normele de sindtate si securitate in muncd pe

care le-ati respectat pentru executarea piesel

Timn de lncrn: 90 minnte

OMCO



OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OMCO
Sarcini de lucru Raspunsuri
1. Analizarea
desenului de placé 20x60x100

executie al piesei si
dimensiunile
semifabricatului

2. Stabilirea

necesarului de MaSINA UNEALLAT .....uein ittt
SDV-uri SCUIE ettt ettt ettt et e et e e re e e s e e e e aae e e tae e as e e et e e e ra e e e reeearteeaasbee e saeennseeeateeasraeanraaeanen
DISPOZITIVE ..cceeiiiieeieeee ettt ee e eeeeebrereeeeeeeeeeessssaaaaseseeseeseessssssssaeaseesessssssrsssssseessnennnsses
VEITICAT0AIE ..ttt et st st e bt e s st e e e s se s neeemee s
3. Realizarea
operatiei de frezare O ettt ettt a bRttt
interioara:
O ttttetttttitiittttttatettitittttataateiitetetaasanettittetttaanantintetsttatannnnittstttaanannittstttaasensiietentaesaennittestntarrennns
O terteetee et ettt et et e e ettt et bt et e e bt et e e bt et e e h e et e bt et e ehe et e e at e beea e et e e at e be e bt et e et e besatebent
O ttttetttttttiiteettettetttieeteetatseteitttenttaaesesiieetettatsenetittttttaaanesiiestettatanntiteettttarnesittetentssnresitttenarsnrnns
O tertert ettt ettt et et et et et bt et e h e et e et e be e u e e b e bt ea bt e bt et e e at e beeat et e bt e teeh e et e eut e besatebeebeea
4. Stabilirea
eZIMUILT A€ ASCRIETE | 1. .ottt sttt
2 ettt ettt h et h et b e et e Rt et e bt et e bt e R e bt et e e b e e e e bt e ate st et e bt et e nreeaeens
B ettt ettt e e ——t e et e et e e e e — et t e e e et e e e e e e abetateeeeee e e nnebtaeaeeeae e e e nrataaaeeeeeaanns
Qe ettt et e ettt ettt ettt ettt et e aeaateaana s aaaaa e e eeeaeaeaeaeeeaeeeeeaeeeereeararaeaane
Dttt ettt ettt et et e e e ettt e e et e e e e s et bt et e et e e e et b et e e eee e e e e e nanatateeaeaaas
B ettt ettt e e ettt et e et et e et e ae et e st et e st et e eb e et ease et e e n e e st estensees e e teanteseentenseentenseeneenne
T e ettt et ettt et et e e e e —— et e e e et et e e e abe et te e e e e e e e srb bt aeaeeeee e e e nteetaeeeeeeaanns
B ettt et e et et e et e e he et e b e et e bt et e es e et e e st et e bt e at e st enteeat et e eaeenseentenseenten
5. NTSM pentru OO OSSO
executarea piesel O ettt ettt e et e te et et h e et e e h e et e et e beeut et e bt et e e bt et e et e beeat et e bt e beeh e et e eatebesatebeeaaen




OPERATOR LA MASINI CU COMANDA NUMERICA OoMCOo

Se acorda 1 punct din oficiu.




